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Multifaster are the market reference to connect multiple lines, allowing

an effortless connection even with residual pressure in the system.
Each product entails a different combination of elements, such as
number of lines, coupling size, lever and electrical connectors.

The number of lines varies according to the functions performed by the

attachment.
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Recommendations

W Improper use and/or incorrect maintenance of products working with
high internal pressures cause malfunctioning and damages to people
and machines.

W It is necessary to carefully conform to the simple instructions given
in this handbook replacing, in case, the faulty or worn components by
original Faster spare parts.

P MultiFaster system is characterized by having a lever with integrated
cam in order to perform connections even with hydraulic lines under
pressure.

W Before using the MultiFaster ensure that its working pressure is
suitable for the application. This check activity has to be carried out
both on the single couplings and on the whole lines.

P MultiFaster 2P.. series: consider that during the connection phase
a volume reduction occurs in the male coupling, causing a pressure
increase depending also on the oil quantity in the circuit. For this
reason it is necessary to act on the lever higher effort.

P MultiFaster 3P.. series: thanks to the new 3 series male couplings no
volume reductions occurs, in this way connection effort even under
pressure is comparable to the one without pressure inside.

W Carefully clean both the fixed and the mobile part before each
connection in order to ensure a longer service life to the seals.

W Check that all working components are properly cleaned and greased.
W Be sure that the safety lock releases once connection is completed.

P During the disconnection phase hold the lever in a firm way in order to
prevent any reaction due to the internal working pressure.

P Once MultiFaster is disconnected, close the protective dust cap
assembled on the fixed part and place the mobile part onto its specific
support (available on request).

P All technical data regarding working performances of the MultiFaster
are included in the specific catalogue.

Data and drawings within this handbook are for information only and not binding.
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Installation

Arrange on the fixing panel four threaded holes for screws or four 8,5

pass-by holes and follow the table.

Fix the fixed part by M8 screws
with eventual lock nut. For P124
use M12 screws or arrange pass-by
holes diameter 13.

il

Model A B
P112 - P116 103 | 40
P124 194 | 46
P206 - P208 103 | 31
P306 103 | 31
P404 103 | 22
P505 103 | 31
P506 - P508 115 | 31
P5066 - P5068 115 | 31
P510 115 | 40
P606 *
P608 50 30
P808 50 30
P1004 63 18

For P606 apply two brackets to
the machine and install the fixed
part by four screws.
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Applications Type

PS... series can be assembled both on the valve and on the panel.
PD...and PW... series have been designed to be directly integrated on

the valve.
Mounting on Valve
Apply the MultiFaster directly on

the valve by using the proper Faster
fittings AD12G-DMLR1,5 series.

e
u 7
U

Panel Mounting

Arrange on the fixing panel two
holes diameter 8,5 and apply the
fixed part by using M8 hexagonal
head cap screws.

70

—>

._Q____Q_.

Hydraulic Lines Connection

It is always recommended during

assembly, to use two screw-wrenches

in order to prevent any rotation.

Stop
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Electrical Connectors

To assemble the electrical cables to the connector use flat cable terminals
DIN 46247 or cylindrical cable terminals.

D
D D D

A‘ ‘ ‘W

SPELL 08-3 SPELL 08-7 and 32-31

Standard A* B* Standard
Dimension “D” 4.8 mm 4 mm 1.9 mm 1.55 mm
Rated current 25A 25A 16 A 13A

. Flat Cylindrical | Cylindrical Cylindrical

Connecting end (DIN 42647)

Cable Assembly

2] 2]

of ol

Connect the cable side terminal 3 | Block the cables 2 with the pressing
to the connector side terminal 4. | cable 1.

2]
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Male Coupling Replacement

O —
] Unscrew the male coupling to be
1 replaced.

2]
Remove the male coupling from
=] ==

the plate.

1
(3)

Insert the new male coupling.

|
=

(4 Lo1 101 Screw-on the coupling with the
— ' following maximum torque:
Size Torque

1/4 50 Nm
3/8” 50 Nm
1/2" 70 Nm
3/4” 80 Nm

1’ 100 Nm

1 120 Nm
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Male Coupling Seal Replacement

Block the plate in a vice and pull
back the valve with a non sharp
tool. Keep back the valve.

©

Carefully clean and lubricate the
groove. Insert the seal.

)

‘ ‘

Remove the damaged seal with
the help of an hook and pick tool.

o

T T

Ensure that the seal is well arranged
in its groove and release the valve.
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Female Coupling Replacement

Unscrew the damaged female
coupling.

Reassemble the new female
coupling.

GZQE%
o %1
=

(3) 1 Re-screw the new female coupling
i | | with the following torque:

l l Size Torque
<—> 1/4" 50 Nm
3/8" 50 Nm
1/2" 70 Nm
3/4” 90 Nm
1 100 Nm
1y, 120 Nm
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Dust Cap Replacement (2 Hinges)

M S 58

Carefully remove the pins.

9 —
Ty

Load the springs terminal.

0 —

Position the dust cap and insert
the pins up to the edge.

Dust Cap Replacement (1 Hinges)

Carefully remove the pins.

©

A

Load the springs terminal.

e

Insert the springs into their seats.

(4

-—

Position the dust cap and insert
the pins up to the edge.
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Lever Replacement - Fixed By Screws

Remove the screws 1, 2 and the
clearing washer 4. Remove the
damaged lever. Insert the new
lever. Lubricate the holes 3.
Insert the screws 1 and 2 and
screw them with 12 +2-0 Nm
torque.

Lever Replacement - Fixed By Shaft

Unscrew the nut 1. Remove the

damaged lever. Clean the hole

3 for the shaft 4. Replace the

O-ring 2. Lubricate the O-ring 2

and the shaft D of the new lever. (/]

Insert the new lever. ‘\/
@

Screw the nut 1 with a 50+5 Nm.

Safety Lock Replacement

To replace the safety lock according to the model mounted on the plate,
order KIT SP5 or KIT SP6 spare part.
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Connection

Open the dust cover of the fixed part. Push the safety lock button
while lifting the lever up. Put the mobile part on the fixed one. Engage
the guiding pins in the correct housings. Engage the rolling pins in the
cams profiles. Turn down the lever till stop. Connection is achieved
once the safety button releases automatically.

Disconnection

Hold firmly the lever and push the safety button. Lift up the lever till
the rolling pins are free from the cams profiles. Place the mobile part
on the suitable support. Close the dust protection on the fixed part.
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Ordinary Maintenance

MultiFaster is a complex system, designed to work with high pressure
inside, in a dusty environment and exposed to atmospheric agents.

For this reason it is very important to schedule an ordinary maintenance
activity, carried out day by day, before each use of the MultiFaster.

By following the suggestions below, the service life of the product will be
increased and the MultiFaster will be allowed to work in a better way in
every situation.

Before each connection clean the MultiFaster part and the reference pins.
Lubricate periodically all the moving components.
Once is disconnected, please close the automatic dust cap.

Place the mobile part on the suitable support when it is not used.
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Important Warnings

Each MultiFaster is provided of a sticker pointing out the most important
things to remember when using this product.

4 BB

This system works with high pressure inside. For this
reason it is always advisable to use the product in a
proper way in order to prevent damages to people
and machines.

Carefully read this Instruction manual before each
installation and use of MultiFaster system.

The safety lock is assembled on the product.

To disconnect the MultiFaster it is always necessary
to push the safety lock button. Do not force the
lever without pushing the safety lock button.

Before each connection, it is advisable to ensure to
clean the mating surface of the MultiFaster fixed
part, mobile part and the reference pins.

Dirt inclusions may cause damages to seals with
consequent leakages from the MultiFaster.

If the loads on the lever increase in an unexpected
way do not force the connection and release the
pressure on machine and/or attachment side.
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Accessories

When the mobile part is not connected to the fixed one, it is always
advisable to place it on the proper support available on request.
For the item codes please refer the following table.

MultiFaster | Support X Y z Screw
P112 SP112 103 110 120 M8
P116 SP116 103 110 120 M8
p124 SP124 194 155 220 M12
P206 SP2 103 110 120 M8
P208 S P208 103 110 120 M8
P306 S P306 103 110 120 M8
P404 S P404 103 110 120 M8
P505 S P505 103 110 120 M8

P506 / P506-1 S P5 115 1335 133 M8
P5066 S P5066 115 1335 133 M8
P510 S P510 115 1335 133 M8
P606 * SP6 164 100 188 M8
P608 S P608 50 108 144 M8
P808 S P8 50 108 188 M8
P1004 S P1004 63 100 188 M8

PS06 / PS08 SPS 50 100 188 M8

l: v B
_I A
O 0Ofz lo—____ ¢
© © L x|
] v
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Troubleshooting

A. Leakage with MultiFaster connected.

Al. Locate the leaking line.

A2. Disconnect the MultiFaster.

A3. Replace the damaged seal of the leaking male coupling.

A4. Connect the MultiFaster and increase the pressure in the specific
line.

A5. In case leakage continues, replace the female coupling too.

A6. If leakage continues again, verify that the lever is not deformed.
This could cause a misalignment of the MultiFaster and the seals could
be damaged during the connection.

B. Leakage after connection under pressure.

B1. Proceed as described in steps Al, A2, A3 and A4.

B2. In case leakage continues, replace both the female coupling and
the male coupling of the specific line.

B3. If leakage continues again, proceed as described in step A6.

C. Leakage from disconnected mobile part.

C1. Locate the leaking line.

C2. Proceed as described in steps A3 and A4.

C3. In case the leakage continues, replace the male coupling of the
specific line.

C4. If the leakage continues again, replace the female coupling and the
seal of the male coupling.

C5. If the leakage goes on, proceed as described in step A6.

D. Leakage from disconnected fixed part.
D1. Locate the leaking line.
D2. Replace the female coupling of the specific line.
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E. MultiFaster does not connect.

E1. Check if the lines are under pressure.

To connect 2P series MultiFaster with lines under pressure, it's
necessary to act on the lever with a higher force.

Instead, the 3P series MultiFaster are connectable without effort.
E2. In case the manual connection is impossible don't use extension or
other tools.

E3. Decrease the pressure by unscrewing slightly the fittings.
Don'’t use sharp tools to pull back the couplings valve

E4. If the lines are not under pressure, ensure that the lever or the
guiding pins are not damaged. In case they are replace them.

F. MultiFaster does not disconnect

F1. Push the safety lock button before lifting the lever. Ensure that
the lever is not deformed. Check that there is no pressure on the lines
and replace the lever. Don't use extensions or other tools to force
disconnection. Just act on the safety lock button.
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Le MultiFaster sono il riferimento di mercato nell'ambito della
connessione di linee multiple, permettendo una connessione senza sforzi
anche in presenza di pressione residua.

Ogni prodotto prevede diverse combinazioni di elementi, come il numero
di linee, dimensioni degli innesti, leve e connettori elettrici.

Il numero di linee varia a seconda delle funzioni che deve svolgere
I'attrezzatura collegata.
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Raccomandazioni

P Un uso non corretto e/o una cattiva manutenzione di particolari che
lavorano con pressioni interne elevate, provocano malfunzionamenti e
danni a cose o persone.

W E' sempre necessario attenersi scrupolosamente alle semplici
indicazioni contenute in questo manuale sostituendo, se necessario, i
componenti danneggiati o usurati con ricambi originali Faster.

P |l MultiFaster si avvale di un sistema di connessione a leva con camma
integrata, grazie al quale & possibile agganciare le parti anche con
I'impianto in pressione.

W Prima del suo utilizzo, verificare che la pressione di esercizio del
MultiFaster sia adeguata all'applicazione. Questa verifica deve essere
fatta sia per il singolo innesto sia per il totale delle linee.

W MultiFaster serie 2P...: durante la fase di aggancio nell'innesto maschio
avviene una riduzione di volume che provoca un aumento della
pressione in funzione del volume di olio a valle della parte mobile.
Occorre pertanto agire sulla leva con un certo sforzo.

W MultiFaster serie 3P..: grazie ai nuovi innesti maschio della serie 3 non
vi sono riduzioni di volume, percio la connessione in pressione avviene
con uno sforzo paragonabile alla connessione in assenza di pressione.

W Pulire accuratamente la parte fissa e la parte mobile prima di ogni
connessione per garantire la massima durata delle guarnizioni.

W Verificare che tutte le parti in movimento siano adeguatamente pulite e
lubrificate..

W Accertarsi che il bottone della sicura scatti al termine della fase di
aggancio.

W Durante la fase di sgancio impugnare saldamente la leva per evitare
brusche reazioni dovute alla pressione interna.

P A MultiFaster sganciato chiudere il tappo di protezione della parte fissa
e parcheggiare la parte mobile sullo specifico supporto (a richiesta).

W Tutti i dati relativi alle condizioni di esercizio del MultiFaster sono
riportati sul catalogo specifico.

Dati ed illustrazioni di questo manuale sono indicativi e non impegnativi.
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Installazione

Praticare sulla parete di fissaggio quattro fori filettati per viti M8, oppure

quattro fori passanti diametro 8,5.

Fissare la parte fissa con viti a
brugola M8 ed eventuale
controdado. Per la versione P124
utilizzare viti a brugola M12
oppure praticare fori passanti
diametro 13.

il

Modello A B
P112 - P116 103 | 40
P124 194 | 46
P206 - P208 103 | 31
P306 103 | 31
P404 103 | 22
P505 103 | 31
P506 - P508 115 | 31
P5066 - P5068 115 | 31
P510 115 | 40
P606 *
P608 50 30
P808 50 30
P1004 63 18

*Per il fissaggio del MultiFaster
P606 applicare alla parete di
fissaggio due staffe e fissare la
piastra fissa con quattro viti.
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Tipi di Applicazione

Serie PS... possono essere installati su distributore o a parete.
Serie PD... e PW... sono stati progettati per essere integrati direttamente
con il distributore.

Applicazioni su distributore Applicazione a parete

Applicare il MultiFaster sul Praticare sulla parete di
distributore utilizzando gli appositi | fissaggio due fori diametro 8,5.
raccordi serie AD12G-DMLR1,5. Applicare quindi la parte fissa del
MultiFaster con viti a brugola M8.

it 70
T ARREEL e

Collegamento alle Linee Idrauliche

E sempre opportuno, durante il

collegamento, utilizzare chiave

e contro-chiave per evitare la

rotazione degli innesti. Stop
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Connettori Elettrici

Per il collegamento dei cavi ai connettori della parte fissa e della parte
mobile, possono essere utilizzati capicorda piatti tipo DIN 46247 o
cilindrici.

D
A‘ D‘ ‘a ? I
EQ] INIinl U@D
SPELL 08-3 SPELL 08-7 e 32-31
Standard A* B* Standard
Dimensione “D” 4.8 mm 4 mm 1.9 mm 1.55 mm
Corrente Nominale 25A 25A 16 A 13A
Terminale Piatto Cilindrico | Cilindrico Cilindrico
(DIN 42647)

Collegamento al Cavo

2] 2]

of o

Collegare i capicorda femmina 3 Bloccare i cavi 2 con il pressa cavo
alle connessioni maschio 4. pre assemblato 1.

2]
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Sostituzione Innesti Maschio

G .
] Svitare I'innesto maschio da
17 sostituire.

(2]
Rimuovere dalla piastra mobile
] =

I'innesto maschio da sostituire.

© |

Inserire il nuovo innesto maschio.

|
=

o

Lox 101 Riavvitare I'innesto maschio
— ' con la seguente coppia massima:
Base Coppia
@ . 50 Nm

1/4

3/8" 50 Nm

1/2" 70 Nm

3/4" 80 Nm
1" 100 Nm

14 120 Nm
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Sostituzione Guarnizioni Parte Maschio

Serrare la piastra mobile in morsa.
Arretrare la valvola con un utensile
non appuntito.

©

NN

Pulire accuratamente la sede
della guarnizione.

(2]

—

‘ ‘

Estrarre la guarnizione danneggiata.

T T

Assicurarsi che la guarnizione sia
bene assestata nella sede.
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Sostituzione Innesti Femmina

Svitare I'innesto femmina
danneggiato.

Rimontare 'innesto femmina.

GZQE%
o %1
=

9 4 Riavvitare I'innesto femmina con
i | la seguente coppia massima:

l ) l Base | Coppia
1/4” 50 Nm
3/8" 50 Nm
1/2" 70 Nm
3/4” 90 Nm
1 100 Nm
1Y, 120 Nm
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Sostituzione Tappo (2 Cerniere)

M S 58

Togliere le spine con cautela
evitando di danneggiare i fori.

© —

Armare il terminale delle molle
sul tappo.

0 ,, —

Inserire la molla destra e sinistra
nelle apposite sedi sul tappo.

Posizionare il tappo ed inserire
le spine sino a filo tappo.

Sostituzione Tappo (1 Cerniera)

Togliere le spine con cautela
evitando di danneggiare i fori.

e
A

Armare il terminale delle molle
sul tappo.

e

Inserire la molla destra e sinistra
nelle apposite sedi sul tappo.

(4

-—

Posizionare il tappo ed inserire
le spine sino a filo tappo.
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Sostituzione Leva - Fissaggio a viti

Togliere le viti 1, 2 e gli anelli di
compensazione 4. Sfilare la leva
danneggiata. Inserire la nuova
leva. Lubrificare i fori 3. Avvitare
a fondo le viti 1 e 2 con coppia
12+2-0 Nm.

Sostituzione Leva - Fissaggio ad Albero

Svitare il dado 1. Sfilare la leva
danneggiata. Pulire il foro 3 per
I'albero 4. Sostituire 'O-ring 2.
Lubrificare I'O-ring 2 e l'albero 4
della nuova leva. Inserire la nuova
leva. Riavvitare il dado 1 con
coppia 5045 Nm.

Sostituzione Pulsante Sicura

Per sostituire il pulsante sicura a seconda del modello di MultiFaster,
richiedere il KIT SP5 o il KIT SP6.
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Connessione

Sollevare il tappo di protezione sulla parte fissa. Premere il bottone

della sicura. Sollevare contemporaneamente la leva. Posizionare la parte
mobile sulla parte fissa. Inserire le spine di riferimento nei rispettivi fori
Appoggiare i perni ai profili delle camme. Ruotare la leva sino a fine corsa
La connessione & completa quando scatta il bottone della sicura.

Disconnessione

Impugnare saldamente la leva. Premere il bottone della sicura. Sollevare
la leva sino a liberare i perni dai profili delle camme. Posizionare la parte

mobile sull'apposito supporto. Chiudere il tappo di protezione sulla parte
fissa.
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Manutenzione Ordinaria

Il MultiFaster & un prodotto complesso, progettato per il funzionamento
ad alta pressione in ambienti polverosi ed esposti agli agenti atmosferici.
Per questo motivo assume grande importanza la manutenzione ordinaria,
eseguita giorno dopo giorno, in occasione di ogni utilizzo del MultiFaster.
Seguendo i suggerimenti sotto riportati viene considerevolmente
incrementata la vita utile del prodotto e viene messo in condizione di
lavorare al meglio in ogni situazione.

Prima di ogni connessione pulire il MultiFaster e le spine guida.
Lubrificare periodicamente tutte le parti in movimento.

Una volta sganciato ricordarsi di chiudere il coperchio di protezione
sulla parte fissa.

Parcheggiare il MultiFaster parte mobile sull'apposito supporto
quando non viene utilizzato.
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Avvertenze Importanti

Ogni MultiFaster & provvisto di un’etichetta adesiva che illustra le
principali norme da osservare durante |'utilizzo del prodotto.

4 BB

Questo prodotto lavora con un fluido ad alta
pressione. Il MultiFaster deve sempre essere
utilizzato con estrema cura e attenzione al fine di
evitare danni a cose o persone.

Leggere attentamente queste istruzioni d'uso e
manutenzione prima di ogni installazione e utilizzo.

Il pulsante sicura € installato sul MultiFaster.

Per disconnettere il MultiFaster occorre sempre
sganciare la sicura evitando assolutamente I'utilizzo
di leve o altri estranei al prodotto.

Prima di ogni connessione, si ricorda di pulire le
superfici di accoppiamento del MultiFaster parte
fissa, parte mobile e spine di guida. Lintroduzione
di sporco nell'impianto pud infatti danneggiare le
guarnizioni e provocare malfunzionamenti.

Se i carichi sulla leva aumentano in modo anomalo,
non forzare la connessione e scaricare la pressione
lato macchina e/o lato attrezzatura.
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Accessori

Quando la parte mobile non & collegata & buona norma parcheggiarla
sull'apposito supporto che viene fornito come accessorio a richiesta.
Per i codici fare riferimento alla tabella seguente.

MultiFaster | Supporto X Y zZ Vite
P112 SP112 103 110 120 M8
P116 S P116 103 110 120 M8
P124 S P124 194 155 220 M12
P206 SP2 103 110 120 M8
P208 S P208 103 110 120 M8
P306 S P306 103 110 120 M8
P404 S P404 103 110 120 M8
P505 S P505 103 110 120 M8

P506 / P506-1 S P5 115 1335 133 M8
P5066 S P5066 115 1335 133 M8
P510 S P510 115 133.5 133 M8
P606 * S P6 164 100 188 M8
P608 S P608 50 108 144 M8
P808 S P8 50 108 188 M8
P1004 S P1004 63 100 188 M8

PS06 / PS08 SPS 50 100 188 M8

l: v >
_I A
O 0Ofz lo—____ ¢
© © I x|
H| v
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Soluzione dei Problemi

A. Perdita d’olio a MultiFaster innestato

Al. Individuare la linea di provenienza del flusso d'olio tramite i fori di
drenaggio posti sui lati della piastra fissa.

A2. Disinnestare il MultiFaster.

A3. Sostituire la guarnizione dell'innesto maschio della linea che perde.
A4. Innestare il MultiFaster ed aumentare la pressione della linea
specifica.

A5. Se la perdita persiste, sostituire anche I'innesto femmina e
procedere

come ai punti A3 e Ad.

A6. Se la perdita persiste ulteriormente, verificare che le leve non siano
deformate. Le leve deformate possono causare un disassamento al
MultiFaster e determinare la rottura delle guarnizioni.

Sostituire le leve deformate e procedere come ai punti A3 e A4.

B. Perdita d'olio dopo accoppiamento in pressione

B1. Procedere come descritto ai punti A1 - A2 - A3 - Ad.

B2. Se la perdita persiste, sostituire I'innesto femmina e I'innesto
maschio della linea specifica.

B3. Se la perdita persiste ulteriormente, procedere come al punto A6.

C. Perdita d’olio parte mobile disinnestata

C1. Individuare la linea di provenienza del flusso d'olio.

C2. Procedere come ai punti A3 - A4,

C3. Se la perdita persiste ulteriormente, sostituire I'innesto maschio della
linea specifica.

C4. Se dopo I'utilizzo la perdita persiste, sostituire I'innesto femmina e Ia
guarnizione dell'innesto maschio.

C5. Se la perdita persiste ulteriormente, procedere come al punto A6.

D. Perdita d’olio parte fissa disinnestata
D1. Individuare la linea di provenienza del flusso d'olio.
D2. Sostituire I'innesto femmina della linea specifica.
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E. MultiFaster che non si innesta

E1. Verificare se le linee sono in pressione.

Per connettere i MultiFaster della Serie 2P.. con le linee in pressione,
occorre agire sulla leva con una certa forza.

| MultiFaster della Serie 3P.. si innestano invece senza sforzo.

E2. Se non si riesce ad effettuare 'accoppiamento manuale non
utilizzare prolunghe o altri attrezzi facilitanti, potreste danneggiare le
leve o i meccanismi interni degli innesti.

E3. Diminuire la pressione nelle linee allentando i raccordi.

Non utilizzate attrezzi acuminati per arretrare le valvole dell'innesto:
potreste danneggiare le guarnizioni di tenuta.

E4. Se le linee non sono in pressione verificare che non siano
danneggiate la leva o le guide.

In caso contrario sostituirle con i relativi pezzi di ricambio.

F. MultiFaster che non si disinnesta

F1.Premere il bottone di sicurezza prima di sollevare la leva. Verificare
che le leve non siano deformate. Assicurarsi che non ci sia pressione
nell'impianto e sostituirle.

Non utilizzare prolunghe o leve per forzare il disinnesto.

Agire esclusivamente sul bottone della sicura.
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MultiFaster sind die Markt Referenz, um mehrere Leitungen zu kuppeln.
Sie erlauben ein Kuppeln mit geringstem Aufwand, auch wenn Restdruck
im System vorhanden ist. Jedes der verschiedenen Produkte, bringt auch
verschiedene Kombination der Bauteile mit sich, wie z.B. die Anzahl der

Anschluss-linien, verschiedene Kupplungs-BaugréRen, unterschiedliche

Hebel und elektrische Kupplungen. Die Anzahl der Anschluss-Linien

variieren, gemald der einzelnen Funktionen der Anbaugerate.
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Empfehlungen

W Ein unsachgeméaRer Gebrauch und eine falsche Wartung der Teile, die mit
hohen inneren Driicken arbeiten, konnen Schaden an Personen und Dingen
hervorrufen.

V' Aus diesem Grunde ist es unerlasslich, sich sorgfaltig an die einfachen
Angaben und Wartungskontrollen zu halten, die in diesem Handbuch
aufgezeigt werden und wenn notwendig, verschlissene oder beschadigte Teile
durch Original Faster-Ersatzteile auszutauschen.

V' Das MultiFaster-System zeichnet sich durch einen Hebel und integrierter
Mitnehmerscheibe aus, was auch das Kuppeln unter Druck stehender
Hydraulikleitungen ermoglicht.

Vor Gebrauch der MultiFaster sicherstellen, dass Arbeitsdruck der zulédssigen
Anwendung entspricht. Diese Kontrolle muss fur jede einzelne Kupplung und
fur alle Leitungen im gesamten vorgenommen werden.

W MultiFaster 2P... series: es muss beachtet werden, dass wihrend der
Kuppelphase im Inneren des Steckers auf Grund einer Volumenreduzierung
der Druck abhingig vom Olvolumen im System ansteigt. Dies hat héhere
Kuppelkréfte zur Folge.

W MultiFaster 3P.. series: dank der neuen Serie 3 an Kupplungssteckern liegt
keine Volumenreduzierung vor. Auf diesem Wege ist auch das Kuppeln unter
Druck zu erreichen mit einer kraft wie beim kuppeln ohne druck.

W Sorgfiltig die Festhalfte und Loshalfte vor dem Kuppeln séubern, dies sichert
eine langere Lebenszeit der Dichtungen.

W Kontrollieren, ob alle beweglichen Teile gesabbert und gefettet sind.

W Sicherstellen, dass die Sicherungsverriegelung einschnappt, wenn der
Kuppelvorgang abgeschlossen ist.

W Wahrend der Entkuppelphase hinsichtlich der Reaktion des Hebels auf den
inneren Arbeitsdruck standfest den Hebel fihren um einen Ruckschlag zu
verhindern.

W Ist die MultiFaster entkuppelt, die schiitzende Staubschutzklappe an
Festhalfte schlieRen und die Loshalfte an dem speziellen Halter abhangen
(Verfugbar auf Anfrage).

W Alle Technischen Leistungsdaten beziiglich der MultiFaster sind im Katalog
aufgezeigt.

Daten und Zeichnungen in diesem Handbuch dienen nur der Information und sind
nicht binden.
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Installation

Gemalk nebenstehender Zeichnung Gewindebohrungen M8 oder
Durchgangsbohrungen 8,5 mm Durchmesser anbringen.

Anbringen der MultiFaster
Festhalften mit M8 Schrauben
eventuell mit Kontermutter. Fir
Version P124 Schraubem M12
verwenden.

il

Versionen A B
P112 - P116 103 | 40
P124 194 | 46
P206 - P208 103 31
P306 103 31
P404 103 22
P505 103 31
P506 - P508 115 31
P5066 - P5068 115 31
P510 115 | 40
P606 *
P60S 50 30
P80S 50 30
P1004 63 18

Zur Installation der MultiFaster
P606 2 Konsolen an der
Maschine befestigen und die
Festhalfte mit Schrauben M8x55
und Kontermutter anbringen.




37

Art der Montage

PS... serie kann direkt auf ein Ventil oder an ein Panel montiert werden.
PD...und PW... serien sind fur die Direktmontage auf das Ventil

konstruiert.

Anweisungen der mit dem Produkt ausgelieferten Anleitung folgen.

Montage auf Ventil
MultiFaster direkt unter
Venwendung der adapter
AD12G-DMLR1,5 auf das Ventil
setzen.

e
u 7
U

Panel-Montage

Zwei Bohnungen im Panel
mit Durchmesser 8,5 wie
in Zeichnung dargestellt
vorbereiten. MultiFaster
unter Verwendung von M8
Innensechskantschrauben

montieren.
70

._G____é)_.

Montage der Hydraulik Leitung

Ist es stets notwendig, bei der

Montage zwei Schraubenschlissel
zu verwenden, um ein Drehen der
Kupplungen wahrend der Montage

zu verhindem.

Stop




38

Elektroanschlisse

Um die Kabel mit den Elektroverbindern zu montieren, Kabelschuhe
nach DIN 46247 venwenden oder runde Steckklemmen.

D
D D D
A‘ ‘ _l
SPEL 08-3 SPEL 08-7 and 32-31
Standard A* B* Standard
Grope "D 4.8 mm 4 mm 1.9 mm 1.55 mm
Belastbarkeit 25 A 25 A 16 A 13A
Verbin Flach
dungsanschluss (DIN 42647) Rund Rund Rund

Kabel Montage

o

Verbinden der Kabelklemmen 3
mit der Kabelklemmen 4.

(2]

o]

2]

Festsetzen des Kabels 2 durch
der Kabeldurchftihrung 1.
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Stecker Montage

o

s
=

:
9@:

=il

:
)
2

Zum Austauschen den
Kupplungsstecker herausschrauben.

Kupplungsstecker aus Platte
herausnehmen.

Einsetzen des neuen
Kupplungssteckers.

Anschrauben der Kupplung
mit folgendem maximalen

Drehmoment:
Gr6Re | Drehmoment

1/4" 50 Nm
3/8" 50 Nm
1/2" 70 Nm
3/4 80 Nm

1 100 Nm
1Y,¢ 120 Nm
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Stecker Dichtung ersetzen

Die Platte umgekehrt fixieren.
Das Ventil mit einem stumpfen
Gegenstand zurtckdrucken.

©

NN

Sorgfaltig den Dichtungssitz
reinigen.
Einsetzen derErsatzdichtung.

—

‘ ‘

Herausnehmen der beschadigten
Dichtung.

o

T T

Darauf achten, dass die Dichtung
korrekt im Sitz liegt.
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Muffe Montage

Den beschadigten Einsatz
herausschrauben.

Wiedereinsetzen des Einsatzes.

':{%
@%1
=

9 4 Wiederanschrauben des Einsatzes
[ | | mit folgenden Drehmoment:

l > l Base Drehmoment
1/4” 50 Nm
3/8" 50 Nm
1/2” 70 Nm
3/4” 90 Nm
1" 100 Nm
1y, 120 Nm
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Staubdeckel ersetzen (2 Scharniere)

M S 58

Sorgfaltiges Entfemen der Stifte
ohne die Bohrungen zu
beschadigen.

© —

Den Federn eine Vorspannung
geben.

0 —

Die rechte und linke Feder in den
Sitz der Klappe setzen.

Die Klappe positionieren und die
Stifte bis zur Klappenkante
einfuhren.

Staubdeckel ersetzen (1 Scharnier)

Sorgfaltiges Entfemen der Stifte
ohne die Bohrungen zu
beschadigen.

e
A

Den Federn eine Vorspannung
geben.

R

Die rechte und linke Feder in den
Sitz der Klappe setzen.

(4

-—

Die Klappe positionieren und die
Stifte bis zur Klappenkante
einfuhren.
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Ersetzen des Hebels - Schraubenbefestigung

Entfernen der Schraube 1, 2 und 90@

~ 0

neuen Hebel positionieren.

Bohrung 3 leicht einolen.

Einschrauben der Schrauben 1

und 2 mit einem Drehmoment @
von 12+2-0 Nm.

(@

der Distanzscheibe 4. Entfernen I/
des beschadigten Hebels. Den
o ()

Ersetzen des Hebels - Wellenbefestigung

Abschrauben der Mutter 1.
Entfernen das beschadigten
Hebels. Bohrung 3 und Schaft
4 reinigen. Den O-ring 2

austauschen. Den O-ring 2 und (/]
den neuen Schaft 4 leicht eindlen. \/ @
&

Den neuen Hebel einsetzen. Die
Mutter 1 mit 50+5 Nm anziehen.

Ersetzen Sicherheitsverriegelung

Zum Austausch Ausfuhrung bitte nach KIT SP5 oder KIT SP6.
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Kuppeln

Die Staubschutzklappe der Festhalfte aufklappen. Den Sicherungsknopf
drticken. Im gleichen Moment den Hebel hochziehen. Die Loshalfte

auf die Festhalfte aufsetzen. Die Fuhrungsstifte in die entsprechenden
Bohrungen einstecken. Die Fuhrungsrollen auf die Mitnehmerscheibe
setzen. Den Hebel bis zum Anschlag herunterdriicken.

Der Kuppelvorgang ist beendet, wenn die Sicherheitsverriegelung
automatisch einrastet.

Entkuppeln

Den Hebel gut festhalten. Die Sicherheitsverriegelung drticken. Den
Hebel hochziehen bis die Fuhrungsrollen von der Mitnehmerscheibe
frei liegen. Die Loshélfte auf die vorgesehene Halterung ablegen. Die
Staubschutzklappe der Festhélfte schlieBen..
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Normale Wartung

MultiFaster ist ein komplexes System, entwickelt fiir hohen inneren Druck,
schmutzige Umgebung und atmospharischer Einwirkung.

Aus diesem Grund ist es sehr wichtig, den normale Wartungsplan Tag fur
Tag und vor jedem Gebrauch der MultiFaster einzuhalten. Bei Einhaltung
der nachstehenden Empfehlungen wird die Lebensdauer erhéht und
erlaubt der MultiFaster in jeder Situationn eine bessere Funktion.

Vor jedem Kuppelvorgang sicherstellen, dass die Paarungsseiten
von Festhilfte und Loshdlfte sowie die Fiihrungsbolzen sorgfiltig
gereinigt sind.

Regelmé&pig die beweglichen Teile eindlen.

Ist die MultiFaster entkuppelt, bitte die automatische
Staubschutzklappe an der Festhilfte schlieBen, um das Eindringen
von Schmutz zu verhindem und die flache Oberflache zuhalten.
Die MultiFaster-Loshilfte, wenn diese nicht gekuppelt ist, in den
dafiir vorgesehenen Halter ablegen.

e

i
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Wichtige Warnhinweise

Jeder MultiFaster ist mit einem aufkleber versehen der beim gebrauch
dieses produktes die wichtigsten sachen zur erinnerung zeight.

MultiFaster-System im innerennen mit hohem
Druck arbeitet. Aus diesem Grund ist es ratsam,
das Produkt stets in geeigneter Weise zu benutzen,
um Schadigungen an personen und Maschinen zu
verhindern.

Bedienungsanleitung sorgfaltig zu lesen, bevor
jeglicher Installation oder Gebrauch der MultiFaster.

Sicherungsverriegelung an dem Produkt montiert
ist. Zum Entkuppeln ist es stets notwendig, die
Sicherheitsverriegelung zu drdcken. Nicht den
Hebel ohne drlcken der Sicherheitsverriegelung
ziehen.

Es ratsam ist, vor jedem Kuppeln sicherzustellen,
dass die Paarungsseiten der MultiFaster von Fest-
und-Loshalfte sowie die Flihrungsbolzen gereinigt
sind. Schmutzeintritt kann die Dichtungen, mit der
Folge von Leekangen an dem MultiFaster zerst6ren.

Es wird empfohlen, die Verbindung nicht zu
erzwingen und den Druck auf die Muffe bzw.
Steckerseite abzulassen, falls die Belastung auf den
Hebel unregelmaRig ansteigen sollte.
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Zubehor

Wenn die Loshélfte nicht mit der Festhalfte gekuppelt ist, ist es ratsam,
diese stets auf einer entsprechenden Halterung abzulegen. Diese ist auf
Anfrage verfugbar.

Fur die entsprechende Teile-Nr. bitte die nachstehende Tabelle nutzen.

MultiFaster Halter X Y Z Schraube
P112 SP112 103 110 120 M8
P116 S P116 103 110 120 M8
P124 SP124 194 155 220 M12
P206 S P2 103 110 120 M8
pP208 S P208 103 110 120 M8
P306 S P306 103 110 120 M8
P404 S P404 103 110 120 M8
P505 S P505 103 110 120 M8

P506 / P506-1 SP5 115 133.5 133 M8
P5066 S P5066 115 1335 133 M8
P510 S P510 115 133.5 133 M8
P606 * SP6 164 100 188 M8
P608 S P608 50 108 144 M8
P808 S P8 50 108 188 M8
P1004 S P1004 63 100 188 M8

PS06 / PS08 S PS 50 100 188 M8

l: v >
_I A
O 0Ofz lo—____ ¢
© © I x|
L] y
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Fehlerbehebung

A. Leckage bei gekuppelter MultiFaster

Al. Die Leckageleitung lokalisieren durch Uberpriifung der
AbfluBbohrung. A2. MultiFaster entkuppeln.

A3. Austausch der Dichtung des undichten Kupplungssteckers.

A4. Kuppeln des MultiFaster und die entsprechende Leitung mit Druck
beaufschlagen.

A5. Im Falle einer anhaltenden Leckage auch die Kupplungsmuffe
austauschen und wie unter A3 und A4 fortfahren.

A6. Wenn die Leckage wiederholt eintritt, den Hebel Gberprifen und
sicherstellen, dass dieser nicht verbogen ist.

Dies kann einen Fluchtungsfehler des MultiFaster verursachen und eine
Zerstorung der Dichtung hervorrufen.

B. Leckage nach kuppeln unter druck

B1. Vorgehensweise wie unter A1 - A2 - A3 - Ad.

B2. Bei anhaltender Leckage beide Kupplungsmuffe und
Kupplungsstecker der entsprechenden Leitung austauschen.

B3. Wenn die Leckage nicht beseitigt ist, Vorgehensweise wie unter A6.

C. Leckage an der entkuppelten loshilfte

C1. Die undichte Leitung lokalisieren.

C2. Vorgehensweise wie unter A3 - A4.

C3. Bei anhaltender Leckage den Kupplungsstecker austauschen.

C4. Bei wieder eintretender die Kupplungsmuffe und Dichtung
austauschen. C5. Bei anhaltender Leckage Vorgehensweise wie unter A6.

D. Leckage von der entkuppelten festhilfte
D1. Die undichte Leitung lokalisieren.
D2. Austausch der Kupplungsmuffe der entsprechenden Leitung.
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E. MultiFaster ldsst sich nicht kuppeln

E1. Uberpriifen, ob die Leitungen unter Druck stehen.

Beim Kuppeln der MultiFaster Serie 2P... mit unter Druck stehenden
Leitungen ist ein hoherer Kraftaufwand erforderlich.

Anders die MultiFaster der Serie 3P... sie ist mihelos kuppelbar.

E2. Wenn es nicht moglich ist von Hand die Kupplung zu verbinden,
keine Verlangerung oder andere Hilfsmittel fur den Hebel verwenden.
Es kénnen der Hebel und andere Mechanik beschadigt werden.

E3. Druckentlastung durch Offnen der Schlauchanschliisse. Nicht
die Ventile der Kupplung mit Hilfe eines Werkzeuges zurtickdrticken;
Beschadigungsgefahr der Dichtung.

E4. Stehen die Leitungen nicht unter Druck, prifen ob der Hebel
oder die Fuhrungsbolzen verformt oder beschédigt sind. Wenn ja,
austauschen.

F. MultiFaster ldsst sich nicht entkuppeln

F1. Vor Hebelbetdtigung die Sicherheitsverriegelung driicken und
entriegeln. Sicherstellen, dass der Hebel nicht verformt ist. Uberpriifen,
dass kein Druck in den Leitungen ist und Hebel |6sen. Keine
Verlangerung oder andere Werkzeuge zum entkuppeln verwenden. Nur
die Sicherungsverriegelung betatigen.
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Les MultiFasters sont la référence du marché dans le domaine des

connexions de lignes multiples, permettant une connexion sans effort
méme en présence de pression résiduelle. Chaque produit comporte
différentes combinaisons d'éléments, telles que le nombre de lignes, la
taille des raccords, des leviers et des connecteurs électriques. Le nombre
de lignes varie en fonction des fonctions que I'équipement connecté doit

exécuter.
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Recommandations

W Lemploi pas correcte et/ou un mauvais entretien des pieces qui
travaillent avec pressions intérieures élevées peuvent causer des
disfonctionnements aux choses et aux gens.

W |l faut toujours suivre soigneusement les simples instructions
contenues dans ce manuel et remplacer les composant endommagés
ou abi'més avec parties de rechange originales Faster.

W Les coupleurs rapides série MultiFaster utilisent un systeme de
connexion a levier avec carne intégrée, qui permet I'accouplement sous
pression.

W Avant d'utiliser le MultiFaster on doit vérifier que la pression d’exercice
soit proportionnée a I'application. Cette vérification doit etre fait sur
chaque coupleur et sur toutes les connections.

P MultiFaster Série 2P..: pendant la phase de connexion du coupleur
male, il y a une réduction de volume qui cause une hausse de pression
en fonction de la quantité d’huile contenue dans I'installation en aval
de la partie mobile. Il faut pousser sur le levier avec un certain effort.

P MultiFaster Série 3P... : avec les nouveaux coupleurs série 3P il n'y a pas
de réduction de volume et on peut connecter sous pression avec un
effort comparable a la connexion sans pression.

P Nettoyer la partie fixe et la partie mobile avant de chaque connexion
pour garantir une durée maximale des joints d'étanchéité.

W \érifier que toute les parties impliquées soient soigneuseument
propres et graissées.

W Sassurer que le bouton de la fermeture de sureté déclenche a la fin de
la connexion.

P Pendant la phase de desaccouplement empoigner le levier fortement
pour éviter des dommages a cause du retour brutal provoqué par la
pression intérieure.

W Apres le desacouplement du MultiFaster fermer le couvercle de
protection de la partie fixe et mettre la partie mobile sur le support
spécifique (sur demande).

W Toutes les données d’exercice du MultiFaster sont contenues dans le
catalogue specifique.

Les informations contenues dans ce manuel sont indicatives et peuvent étre modifiées.
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Installation

Pratiquer no. 4 trous filetés sur le plan de fixage pour des vis M8, ou
bienno. 4 trous passants avec diamétre 8,5.

Fixer le MultiFaster partie fixe
avec des vis M8 et contre-écrou.
Pour la version P124 utiliser des
vis M12 ou pratiquer des trous
diametre 13.

il

Model A B
P112 - P116 103 | 40
P124 194 | 46
P206 - P208 103 | 31
P306 103 | 31
P404 103 | 22
P505 103 | 31
P506 - P508 115 | 31
P5066 - P5068 115 | 31
P510 115 | 40
P606 *
P608 50 30
P808 50 30
P1004 63 18

Pour le fixage du MultiFaster
P606 appliquer au plan de fixage
deux brides et fixer la partie fixe
avec no. 4 vis.
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Type d’application

Série PS... peut étre monté sur un distributeur ou un mur.

Séries PD... et PW... ont été projetés a fin d'étre intégrés directement sur
le distributeur.

Application sur distributeur Application sur un mur
Monter le MultiFaster sur Faire des trous diamétre 8,5 sur
le distributeur et utiliser les le mur de support. Positionner
raccords série AD12G-DMLRL,5. | le MultiFaster partie fix avec des
vis M8.
S 70

T ARREEL e

== EEEEEE
Connexions Hydrauliques
D’habitude le MultiFaster est
connecté a I'application par des
tuyaux raccordés pour éviter la
rotation des coupleurs rapides Stop

assemblés sur le MultiFaster.
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Connexions Electriques

Pour connecter les cables aux connecteurs de la partie fixe et de la
partie mobile on peut utiliser des cosses femelles version DIN 46247 ou
cylindrigues.

D
D D D
A‘ ‘ ‘W
SPEL 08-3 SPEL 08-7 and 32-31
Standard A* B* Standard
Dimension “D” 4.8 mm 4 mm 1.9 mm 1.55 mm
Amperage nominal 25A 25A 16 A 13A
. Plan Cylindri- Cylindri- N
Filetage (DIN 42647) que que Cylindrique

Connexion au Cable

2] 2]

of o

Connecter les cosses femelles 3 Fixer le cables 2 avec le presse-
aux connections males 4. cable 1 préassemblé.

2]
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Remplacement des Connexions Parties Males

GC_’

'

Dévisser le coupleur male qui doit
étre remplacé.

Enlever le coupleur male qui doit
étre remplacé.

i1
=
:

© |

Monter le nouveau coupleur.

!
i}

o

Lox 101 Révisser le coupleur male avec le
D suivant couple max:
Dimension | Couple
@ 1/4” 50 Nm

3/8” 50 Nm
1727 70 Nm
3/4” 80 Nm

1" 100 Nm

1 120 Nm

2
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Remplacement des Joints Partie Male

o 2]

Fixer la partie mobile dans un Enlever le joint endommagé.
étau. Reculer le clapet avec un
outil pas pointu.

© o

= | T

Nettoyer soigneusement le siege | S'assurer que le joint soit bien
du joint. logé.
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Remplacement des Connexions Parties Femelles

Dévisser le coupleur femelle
endommagé.

Introduire le coupleur femelle.

GZQE% 4
(2] %l
=

(3] 1 Révisser le coupleur femelle avec
[ | couple maximale:

l l Dimension | Couple
<—> 1/4” 50 Nm
3/8" 50 Nm
1/2 70 Nm
3/4" 90 Nm
1" 100 Nm
1y, 120 Nm
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Remplacement Du Couvercle (Charniere Double)

M S 58

Enlever les goujons soigneusement
pour éviter dendommager les
trous.

Fixer les extrémités des ressorts
sur le couvercle.

* e

Introduire les ressorts droit
et gauche dans les sieges
correspondants.

Poser le couvercle et introduire
les goujons.

Remplacement Du Couvercle (Charniere Simple)

Enlever le goujons soigneusement
pour éviter dendommager les
trous.

©

A

Fixer le I'extrémité des ressorts
sur le couvercle.

R

Introduire les ressorts droit
et gauche dans les sieges
correspondants.

(4

-—

Poser le couvercle et introduire
le goujons.
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Remplacement du Levier - Fixage a Vis

Enlever lesvis 1,2 et les
rondelles de joint 4. Enlever le
levier endommagé. Introduire le
nouveau levier. Graisser les trous
3. Revisser les vis 1 et 2 avec
couple de serrage 12+2-0 Nm.

Remplacement du Levier - Fixage avec Arbre

Devisser I'écrou 1. Enlever le
levier endommagé. Nettoyer le
trou 3 pour I'axe 4. Remplacer
I'O-ring 2. Graisser 'O-ring 2

et I'axe 4 du nouveau levier. 9
Introduire le nouveau levier. '\/
Revisser I'écrou 1 avec couple de @

serrage 5045 Nm.

Remplacement du Dispositif de Surete

Pour remplacer le bouton sécurisé, demandez le KIT SP5 ou KIT SP6.
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Accouplement

Lever le couvercle de la partie fixe. Appuyer sur le bouton du dispositif
de s(ireté. En méme temps soulever le levier. Poser la partie mobile sur
la partie fixe. Introduire les extrémités dans les trous correspondants.
Fixer les pivots aux cames. Tourner le levier. La connexion est complete
quand le bouton du dispositif de sCireté déclenche.

Desaccouplement

Empoigner le levier fortement. Appuyer sur le bouton du dispositif de
sreté. Soulever le levier jusqu’a libérer les pivots. Positionner la partie
mobile sur le support. Fermer le couvercle sur la partie fixe.
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Entretien Ordinaire

MultiFaster is a complex system, designed to work with high pressure
inside, in a dusty environment and exposed to atmospheric agents. For
this reason it is very important to schedule an ordinary maintenance
activity, carried out day by day, before each use of the MultiFaster. By
following the suggestions below, the service life of the product will be
increased and the MultiFaster will be allowed to work in a better way
in every situation.

Avant de chaque connexion nettoyer soigneusement les plans
de la partie fixe, de la partie mobile et des goujons de guidage
correspondants.

Lubrifier périodiquement toutes les parties en mouvement.

Quand le MultiFaster est desaccouplé il faut se rappeler de fermer le
couvercle de protection sur la partie fixe pour éviter I'introduction
de saleté.

Poser le MultiFaster partie mobile sur le support quand on ne I'utilise
pas.
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Renseignements Importants

Sur chaque MultiFaster il y a une étiquette adhésive avec les
instructions, qui doivent étre suivies pendant I'emploi du produit.

4 BB

MultiFaster travaille avec du fluide a haute pression
et doit étre toujours utilisé soigneusement pour
éviter des dommages aux gens et aux objets.

Lire avec attention les instructions d'emploi avant
de chaque connexion et emploi du MultiFaster.

Présence du bouton du dispositif de strété.

Pour desaccoupler le MultiFaster il faut toujours
déclencher le dispositif de sreté sans absolument
utiliser des leviers ou d’autres outils.

Nettoyer avant de chaque connexion les plans de
contact du MultiFaster partie fixe, partie mobile et
goujons de guidage. De la saleté dans le systéeme
peut endommager les joints d'étancheité et causer
un malfonctionnement du MultiFaster.

S'il'y a un charge imprévu sur le levier, ne pas
forcer connexion et libérer la pression du coté de la
machine et/ou des équipements.
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Accessoires

Quand la partie mobile n'est pas connectée il faut la poser sur le support
fourni sur demande comme accessoire.
Pour les références voir le table suivant.

MultiFaster | Support X Y zZ Vis
P112 S P112 103 110 120 M8
P116 S P116 103 110 120 M8
P124 S P124 194 155 220 M12
P206 SP2 103 110 120 M8
P208 S P208 103 110 120 M8
P306 S P306 103 110 120 M8
P404 S P404 103 110 120 M8
P505 S P505 103 110 120 M8

P506 / P506-1 S P5 115 1335 133 M8
P5066 S P5066 115 1335 133 M8
P510 S P510 115 133.5 133 M8
P606 * S P6 164 100 188 M8
P608 S P608 50 108 144 M8
P808 S P8 50 108 188 M8
P1004 S P1004 63 100 188 M8

PS06 / PSO8 SPS 50 100 188 M8

l: v >
_I A
O 0Ofz lo—____ ¢
© © I x|
H| v




64

Resolution des Problemes

A. Fuite d’huile avec multiconnection connectee

Al. Déterminer l'origine de la fuite avec I'aide de trous de drainage
positionnés sur les cotés de la partie fixe.

A2. Desaccoupler le MultiFaster.

A3. Remplacer le joint du coupleur male de la ligne qui pert.

A4. Connecter le MultiFaster et augmenter la pression de la voie
spécifique.

A5. Si la fuite continue, remplacer aussi le coupleur femelle et suivre les
points A3 et Ad.

A6. Si la fuite ne s'arréte pas, vérifier que le levier ne soit pas déformé.
En ce cas, le MultiFaster peut étre “pas en axe” et causer la rupture
des joints. Remplacer le levier déformé et suivre le points A3 et A4.

B. Fuite d’huile apres I'accouplement sous pression

B1. Suivre les points A1 - A2 - A3 - Ad.

B2. Si la fulte continue, remplacer le coupleur femelle et le coupleur
male de la voie spécifique.

B3. Si la fulte ne s'arréte pas, suivre le point A6.

C. Fuite d’huile de la partie mobile desaccouplee

C1. Déterminer l'origine de la fuite.

C2. Suivre les points A3 - A4.

C3. Si la fulte continue, remplacer le coupleur male de la voie spécifique.
C4. Si apres I'emploi, la fuite ne s'arréte pas, remplacer le coupleur
femelle

et le joint du coupleur male.

C5. Si la fulte ne s'arréte pas, suivre le point A6.

D. Fuite d’huile partie fixe desaccouplee
D1. Déterminer l'origine de la fute.
D2. Remplacer le coupleur femelle de la voie spécifique.
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E. Le MultiFaster ne s’accouple pas

E1. Déterminer si les lignes sont sous pression.

Pour connecter le MultiFaster Serie 2P... avec les lignes sous

pression, il faut agir sur le levier avec un certain effort.

Le MultiFaster Serie 3P... peut étre connecté sans effort.

E2.Sion arrive pas a connecter manuellement n'utiliser pas
d’extensions ou d’autres outils car on peut endommager le

levier ou les composants des coupleurs.

E3. Reduire la pression en révissant les raccords.

N'utiliser pas des outils pour repousser le clapet du coupleur: on peut
endommager les joints.

E4. Si les lignes ne sont pas sous pression, vérifier que le levier Dou les
goujons Cne soient pas endommagés. En ce cas il faut les remplacer
avec les pieces de rechange correspondantes.

F. Le MultiFaster ne se desaccouple pas

F1.Pousser sur le bouton de surete avant d’agir sur le levier.

Vérifier que le levier ne soit pas déformé. S'assurer qu'il n'y a pas de
pression dans la ligne et remplacer le levier.

N'utiliser pas d’extensions ou leviers pour forcer le desaccouplement.
Agir exclusivement sur le bouton du dispositif de surete.
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MultiFaster es lider de mercado en el campo de la conexion de lineas
multiples las cuales permiten una conexion sin esfuerzo incluso en caso

de presion residual.

Cada producto presenta diferentes combinaciones de elementos, como

el nimero de lineas, las dimensiones de los acoplamientos, palancas y

conectores eléctricos.

El nimero de Iineas varia segun las funciones del equipo conectado.

indice

Recomendaciones

Instalacién

Tipos de Aplicacién, Conexion a Lineas Hidrdulicas

Conectores Eléctricos, Conexién por Cable

Sustitucion de los Acoplamientos Macho

Sustitucién de las Juntas Macho

Sustitucion de los Acoplamientos Hembra

Sustitucion de la Tapa

Sustitucion de la Palanca, Sustitucion Segura

Conexion y Desconexion

Mantenimiento Ordinario

Advertencias
Accesorios

Resolucion de Problemas

English
Italian

German
French

Chinese
Russian

Pagine

80 -

67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
81

2
18
34
50
82
98



67/

Recomendaciones

P Un uso incorrecto o un mantenimiento deficiente de las piezas que
trabajan sometidas a altas presiones internas puede causar fallos en el
funcionamiento y dafos en objetos o personas.

W Serd necesario seguir las instrucciones recogidas en este manual,
sustituyendo, si es necesario, los componentes dafiados o desgastados
por piezas de repuesto originales Faster.

W Las conexiones MultiFaster utilizan un sistema de conexion por palanca
con leva integrada, el cual permite unir las distintas partes incluso con el
sistema sometido a presion.

W Antes de utilizar la conexion MultiFaster, compruebe que la presion de
funcionamiento es la adecuada. Debe comprobarse tanto para cada
acoplamiento de manera individual como para el nimero total de lineas.

W MultiFaster Serie 2P....: durante la fase de empalme en el acoplamiento
macho se produce una reduccion de volumen que provoca un aumento de
la presion en funcion del volumen de aceite aguas abajo de la parte movil.
Por lo tanto, es necesario accionar la palanca con un cierto esfuerzo.

P MultiFaster Serie 3P...: gracias a los nuevos acoplamientos macho de
la serie 3 no se produce reduccién de volumen, por lo que la conexion
bajo presion se realiza con un esfuerzo comparable al de la conexién en
ausencia de presion.

W Limpie a fondo las partes fija y mévil antes de cada conexion para
garantizar la maxima duracion de las juntas.

W Compruebe que todas las partes en movimiento estén bien limpias y
lubricadas.

W Asegurese de que el boton de seguridad salga hacia fuera al final de la
fase de empalme.

W Durante la fase de retirada de los empalmes, sujete firmemente la
palanca para evitar reacciones bruscas debidas a la presion interna.

V' Cuando se haya retirado el empalme de la conexién MultiFaster, cierre
la tapa protectora de la parte fija y cologue la parte movil en su soporte
especifico (bajo pedido).

W Toda la informacion sobre las condiciones de funcionamiento de la
conexion MultiFaster se encuentra en su correspondiente catalogo.

Los datos e ilustraciones de este manual son indicativos y no vinculantes.



68

Instalacion

Taladre cuatro orificios roscados para tornillos M8 o cuatro orificios
pasantes con un didmetro de 8,5 en la pared de fijacion.

P A > Modelo A B
_@ _______ @__ P112 - P116 103 | 40
| | P124 194 | 46
B | | P206 - P208 103 | 31
_G} _______ @__ P306 103 | 31
P404 103 | 22
' ' P505 103 | 31
P506 - P508 15 | 31
PS066 - PS068 | 115 | 31
P510 115 | 40
P606 *
P608 so | 30
P08 so | 30
P1004 63 | 18
Fije la parte fija con tornillos *Para fijar la conexion MultiFaster
Allen M8 y eventualmente una P606 aplique dos soportes a la
contratuerca. Para la version pared de fijacién y monte la placa

P124, utilice tornillos Allen M12 o | fija utilizando cuatro tornillos.
taladre agujeros pasantes con un
didmetro de 13.

il
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Tipos de Aplicacién

Serie PS.... se pueden instalar en un distribuidor o en una pared.
Las series PD....y PW... estdn disefadas para integrarse directamente

con el distribuidor.

Aplicaciones para distribuidores
Aplique la conexion MultiFaster
sobre el distribuidor utilizando
los racores correspondientes de
la serie AD12G-DMLR1,5.

e
u 7
U

Montaje en pared

Taladre dos orificios de 8,5 de
didmetro en la pared de fijacion.
A continuacién, monte la parte
fija de la conexién MultiFaster
con tornillos Allen M8.

Conexion a Lineas Hidraulicas

Siempre es aconsejable utilizar
llave y contrallave durante la
conexion para evitar que giren los
acoplamientos.

Stop
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Conectores Eléctricos

Para la conexion de los cables a los conectores de las partes fija y movil
se pueden utilizar terminales planos tipo DIN 46247 o cilindricos.

D
A‘ D‘ ‘a ? I
EQ] IN il U@D
SPEL 08-3 SPEL 08-7 and 32-31
Standard A* B* Standard
Dimensién "D" 4.8 mm 4 mm 1.9 mm 1.55mm
Corriente nominal 25A 25A 16 A 13A
Terminal Plano Cilindrico | Cilindrico Cilindrico
(DIN 42647)

Conexion por Cable

2] 2]

of o

Conectar los terminales hembra 3 | Bloquee los cables 2 con el
a las conexiones macho 4. prensacables premontado 1.

2]
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Sustitucion de los Acoplamientos Macho

@C_’

g
\:Il
f

©

Desenrosque el acoplamiento
macho que se desea sustituir.

Retire de la placa movil el
acoplamiento macho que va a
sustituir.

i1
=
:

1

Introduzca el nuevo acoplamiento

!
i}

macho.
° Lol ‘_lJ—O'l Enrosque de nuevo el acoplamiento
— macho con el siguiente par maximo:
@ Base Par

1/4 50 Nm

@ 3/8" 50 Nm

1/2" 70 Nm

3/4" 80 Nm

1’ 100 Nm

14," 120 Nm
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Sustitucion de las Juntas Macho

Apriete la placa movil en un
mandril. Retire la valvula con una
herramienta no afilada.

©

NN

Limpie bien el asiento de la junta.

—

Extraiga la junta dafiada.

T T

Asegurese de que la junta esté
bien instalada en su asiento.
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Sustitucion de los Acoplamientos Hembra

Desenrosque el acoplamiento
hembra dafado.

Monte de nuevo el acoplamiento
hembra.

GZQE%
o %1
=

(3) 1 Enrosque de nuevo el
[ | acoplamiento hembra con el
:ﬁ\;: siguiente par maximo:

l > l Base Par
1/4” 50 Nm
3/8” 50 Nm
1/2” 70 Nm
3/4” 90 Nm
1 100 Nm
1Y, 120 Nm
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Sustitucién de la Tapa (2 bisagras)

M S 58

Retire cuidadosamente los
bulones evitando danar los
orificios.

© —

Fije el extremo de los resortes a
la tapa.

0 ,, —

Introduzca los resortes derecho e
izquierdo en sus correspondientes
huecos de la tapa.

Coloque la tapa e inserte los bulones
hasta que estén al ras de la tapa.

Sustitucién de la Tapa (1 bisagra)

Retire cuidadosamente los
bulones evitando danar los
orificios.

©

A

Fije el extremo de los resortes a
la tapa.

s

Introduzca los resortes derecho e
izquierdo en sus correspondientes
huecos de la tapa.

(4

-—

Coloque la tapa e inserte los bulones
hasta que estén al ras de la tapa.
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Sustitucién de la Palanca - Fijacién con Tornillos

Retire los tornillos 1, 2 y los 90@

K

la nueva palanca. Lubrique los
orificios 3. Apriete hasta el fondo
los tornillos 1y 2 con un par de
apriete de 12+2-0 Nm. (3

(@

anillos de compensacion 4. I/
Retire la palanca dafada. Inserte @’m \

Sustitucion de la Palanca - Fijacién mediante Eje

Desenrosque la tuerca 1. Retire la N0

o - e (
palanca dafada. Limpie el orificio 5
3 de fijacion del eje 4. Sustituya (3)
la junta torica 2. Lubrique la junta

Q

torica 2 y el eje 4 de la nueva (/]

palanca. Inserte la nueva palanca. ‘\/ (2)
S

Enrosque de nuevo la tuerca 1 con
un par de apriete de 5045 Nm.

Sustitucién Segura

Para reemplazar el botén de seguridad se debe solicitar el KIT SPs5 o el
KIT SP6, dependiendo del modelo MultiFaster.




/6

Conexion

Levante la tapa protectora de la parte fija. Presione el botén de
seguridad. Levante la palanca al mismo tiempo. Coloque la parte movil
sobre la parte fija. Introduzca los bulones de referencia en los orificios
correspondientes. Apoye los bulones en los perfiles de las levas. Gire la
palanca hasta el final de carrera La conexion se considera completada
cuando sale hacia fuera el botdn de seguridad.

Desconexion

Sujete la palanca firmemente. Presione el botén de seguridad. Levante
la palanca hasta que los bulones queden libres de los perfiles de las
levas. Coloque la parte movil sobre el soporte correspondiente. Cierre la
tapa protectora sobre la parte fija.
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Mantenimiento Ordinario

La conexion MultiFaster es un producto complejo, disefiado para
funcionar a alta presion en ambientes polvorientos y expuestos a la
intemperie.

Por esta razén, el mantenimiento ordinario realizado dia tras dia con
ocasion de cada utilizacion de la conexion MultiFaster resulta de gran
importancia. Siguiendo las sugerencias que se presentan a continuacion
se aumenta considerablemente la vida util del producto y funcionard en
las mejores condiciones posibles en cada situacion.

Antes de cada conexién, limpie el dispositivo MultiFaster y los
bulones guia.

Lubrique periédicamente todas las partes en movimiento.

Una vez desacoplado, recuerde cerrar la cubierta protectora sobre la
parte fija.

Cuando no esté siendo utilizada, apoye la conexién MultiFaster con
la parte movil sobre el soporte correspondiente.
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Advertencias

Cada conexion MultiFaster estd provista de una etiqueta adhesiva que
ilustra las principales reglas que se deben respetar durante el uso del

producto.

4 BB

Este producto funciona con un fluido a alta presion.
La conexion MultiFaster debe utilizarse siempre con
extremo cuidado y prestando la maxima atencion
para evitar dafos a cosas o personas.

Lea atentamente estas instrucciones de uso
y mantenimiento antes de cada instalacion y
utilizacion.

El botén de seguridad se instala directamente sobre
la conexion MultiFaster. Para desconectar la conexién
MultiFaster, siempre debe desacoplarse el elemento
de seguridad, evitando el uso de palancas u otras
herramientas ajenas al producto.

Antes de cada conexidn, recuerde limpiar las
superficies de acoplamiento de la parte fija, la parte
movil y los bulones gufa de la conexién MultiFaster.
La introduccién de suciedad en el sistema puede
dafar las juntas y provocar fallos de funcionamiento.

Si hay un aumento anémalo de los cargos sobre la
palanca, no forzar la conexion y liberar la presion en
el lado de la maquina y/o de los equipamientos.
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Accesorios

Cuando la parte movil no esté conectada, es conveniente apoyarla sobre
el soporte correspondiente, que se suministra como accesorio bajo
pedido. Consulte la siguiente tabla para los codigos.

MultiFaster | Soporte X Y z Tornillos
P112 SP112 103 110 120 M8
P116 SP116 103 110 120 M8
p124 SP124 194 155 220 M12
P206 SP2 103 110 120 M8
P208 S P208 103 110 120 M8
P306 S P306 103 110 120 M8
P404 S P404 103 110 120 M8
P505 S P505 103 110 120 M8

P506 / P506-1 S P5 115 1335 133 M8
P5066 S P5066 115 1335 133 M8
P510 S P510 115 1335 133 M8
P606 * SP6 164 100 188 M8
P608 S P608 50 108 144 M8
P808 S P8 50 108 188 M8
P1004 S P1004 63 100 188 M8

PS06 / PS08 SPS 50 100 188 M8

l: v B
_I A
O 0Ofz lo—____ ¢
© © L x|
] v
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Resoluciéon de Problemas

A. Fuga de aceite con la conexién MultiFaster acoplada

Al. Identifique la linea de origen del flujo de aceite a través de los
orificios de drenaje situados a los lados de la placa fija.

A2. Desconecte la conexion MultiFaster.

A3. Reemplace la junta del acoplamiento macho de la linea que fuga.
A4. Acople la conexion MultiFaster y aumente la presion de la linea
correspondiente.

A5. Si la fuga persiste, sustituya también el acoplamiento hembra y
proceda como se describe en los puntos A3 y A4.

A6. Si la fuga sigue persistiendo, compruebe que las palancas no estén
deformadas. Las palancas deformadas pueden causar una desalineacion
de la conexion MultiFaster y provocar la rotura de las juntas.

Sustituya las palancas deformadas y proceda como se describe en los
puntos A3y A4.

B. Fuga de aceite tras acoplamiento bajo presion

B1. Proceda como se describe en los puntos Al - A2 - A3 - Ad.

B2. Si la fuga persiste, sustituya los acoplamientos hembra y macho de
la linea correspondiente.

B3. Si la fuga sigue persistiendo, proceda como en el punto A6.

C. Fuga de aceite con la parte mévil desacoplada

C1. Identifique la Iinea de la que procede el flujo de aceite.

C2. Proceda como se describe en los puntos A3 - A4,

C3. Si la fuga persiste, sustituya el acoplamiento macho de la Iinea
especifica.

C4. Si tras el uso la fuga sigue persistiendo, sustituya el acoplamiento
hembra y la junta del acoplamiento macho.

C5. Sila fuga sigue persistiendo, proceda como en el punto A6.

D. Fuga de aceite con la parte fija desacoplada
D1. Identifique la linea de la que procede el flujo de aceite.
D2. Sustituya el acoplamiento hembra de la linea correspondiente.
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E. La conexién MultiFaster no se acopla

E1. Compruebe si las lineas estdn bajo presion.

Para conectar la conexion MultiFaster Serie 2P.... con las lineas bajo
presion, es necesario ejercer cierta fuerza sobre la palanca.

Sin embargo, la conexién MultiFaster Serie 3P.... se acopla sin ningtn
esfuerzo.

E2. Si no consigue realizar el acoplamiento manual, no intente facilitar la
operacion mediante extensiones u otros accesorios, ya que esto podria
dafar las palancas o los mecanismos internos de los acoplamientos.
E3. Reduzca la presion en las lineas aflojando los racores.

No utilice herramientas afiladas para hacer retroceder las valvulas del
acoplamiento: podria dafiar las juntas de estanqueidad.

E4. Silas Iineas no estédn sometidas a presién, compruebe que no estén
dafiadas la palanca o las gufas.

En caso contrario, sustitlyalas por las piezas de repuesto
correspondientes.

F. La conexién MultiFaster no se desacopla

F1. Pulse el botén de seguridad antes de levantar la palanca.
Compruebe que las palancas no estén deformadas. Asegurese de que no
exista ninguna presion en el sistema y sustituyalas.

No utilice extensiones ni palancas para forzar la operacion de
desacoplamiento.

Solamente debe accionarse el botén de seguridad.
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Multifaster are the market reference to connect multiple lines, allowing
an effortless connection even with residual pressure in the system.
Each product entails a different combination of elements, such as
number of lines, coupling size, lever and electrical connectors.

The number of lines varies according to the functions performed by the
attachment.
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MultiFaster | 1Z53EuG X Y z B2ET
P112 SP112 103 110 120 M8
P116 SP116 103 110 120 M8
P124 SP124 194 155 220 M12
P206 SP2 103 110 120 M8
P208 S P208 103 110 120 M8
P306 S P306 103 110 120 M8
P404 S P404 103 110 120 M8
P505 S P505 103 110 120 M8

P506 / P506-1 S P5 115 1335 133 M8
P5066 S P5066 115 1335 133 M8
P510 S P510 115 133.5 133 M8
P606 * SP6 164 100 188 M8
P608 S P608 50 108 144 M8
P808 S P8 50 108 188 M8
P1004 S P1004 63 100 188 M8

PS06 / PS08 SPS 50 100 188 M8
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MultiFaster - 370 6peHaoBOE peLLeHne AN NOAKNOUEHMS HECKOTbKMX
NVHWIA, 4TO 0becneyrBaeT NPOCTOe COeANHEHME AaXKe C OCTAaTOUHbIM
[aBneHvem B cucteme. Kaxxabli NpoayKT BKAOUAET B CeOS pas3nuHyto
KOMOMHALMIO SNEMEHTOB, TakMX Kak KONMYECTBO NMHWIA, pa3mep
MYTbI, pblyar 1 31eKTpuYeckre pasbembl.

KonmuecTBo NMHMIN BapbnPyeTCs B 3aBUCMMOCTW OT YHKLIWIA,
BbIMO/THAEMbIX MOAK/TIOUEHWEM.

Yka3atenb

CTpPaHMUbI
PekomeHaumm 99
Cbopka 100
Tvnbl nogkatoueHns, MNoakaroUeHUe TMaPaBINYECKNX TNHNN 101
DNeKTpUYECcKnE pasbemMbl, KaDeNbHbIN y3en 102
3aMeHa LUTbIPLEBbLIX MydDT 103
3aMeHa YNI0THEHWN N9 LWTbIPbEBbIX MydT 104
3ameHa rHe3foBbIX MydbT 105
3ameHa Mbl1e3alMTHOM KPbILLKM 106
3aMeHa pblyara, 3aMeHa npegoxpaHnTeNbLHOro 3aMKa 107
CoeguHeHWe, pa3zbegnHeHne 108
ObblyHOE 06CyXKMBaHME 109
BaykHble npegynpexageHmns 110
akceccyapsbl 111
[Tonck HencnpaBHOCTEM 112-113
Ob0o3HaueHne HaMMeHOBaHMe 114
English 2
Italian 18
German 34
French 50
Spanish 66

Chinese 82
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PekomeHpauumn

| 4 HenpaBMHbHoe NCMONb30BaHME N / NN HEMPaBW/TIbHOE o6cny>+<leaHme
V|3LI,€‘/'II/IM, pa6OTaI-OLLLI/lX C BbICOKMM BHYTPEHHNM AaBNEHNEM, MOXXET
NPUBECTN K HENCMPaBHOCTA 1 MOBPEXAEHNO I'II-O,EI,GM M MaLLnH.

V' Heobxoammo TilatenbHo cobntoaats NPOCTble MHCTPYKUMK, MPYBEAEHHbIE
B [JaHHOM PYKOBO/CTBE, 3aMeHSsl, B C/lyUae HEMCMPABHbIX U
M3HOLLIEHHbIX KOMMOHEHTOB, OPUI1MHasbHbIE 3anacHble YacTu Faster.

V' MultiFaster xapakTepu3yeTcst HaMuUMeM pblvara Co BCTPOEHHbIM Kyllaukom
[N18 BbINOMHEHWS COBAMHEHWI flaXKe C TNAPaBANYECKUMM NIUHUSMM,
HaXOAALLMMMCS NOA AaBNEHNEM.

W Mepen ncnonb3osaHmnem MultiFaster ybenutecs, uto ero pabouee
[laBneHne NOOXOAMT AN NPUMEHEHMS. DTa NpOoBepKa AOMKHa
BbIMOMHATBLCA Kak AN4 OTAENbHbIX COEAUHEHWI, TaK U ANA LENbIX IMHWUIA.

V' Cepus MultiFaster 2P ... yunTbIBaliTe, UTO BO Bpems hasbl coeamnHeHWs
B MY>KCKOW MydpTe MPOMCXOAMT yMEHbLLIEHME 06bEMA, UTO MPUBOANT K
YBENMUEHMNIO [IaBNIEHNS B 3aBMCUMOCTM TakoKe OT KONMYECTBA Macna B
KOHType. 10 3TOM NpyUmMHE HEOBXOLMMO BO3AEMCTBOBATL Ha pbluar bonee
BbICOKMM YCUIMEM.

V' Cepust MultiFaster 3P ...: 6naroaaps HOBOW My>KCKOWM cepum MydT, He
NPOMCXOAMNT YyMeHbLLEHMS 0bbeMa, Taknum 0Bpa3om ycunme coenHeHNs
[a>e nof AaBNeHVemM CPaBHUMO C yeunviem 6e3 faBneHns BHyTpU.

W TuiatenbHo ounLLaiTe Kak HEMOABMXKHYHO, Tak v MOABMXKHYHO UacTu nepef
KaXKabIM MOAKMFOUEHVIEM, UTODbI MPOAINTE CPOK CTY>XKObI YMNOTHEHWNIA.

W Y6enwuTech, uto Bce paboune KOMMOHEHTbI MPaBMIBHO OUMLLIEHBI 1
CMa3aHbl.

V Y6enwuTech, uto NpegoxpaHuTens pa3bnokMpyeTcs Noc/e 3aBepLueHns
NOAKNFOUEHMS.

P Bo Bpems hasbl OTK/IHOUEHWS KPENKO yaep)KMBaliTe pbivar, utobbl
NpenoTBpaTUTh NHOOYHO peakLmIo 13-3a BHYTPEHHEro pabouero AaBneHums.

W Mocne oTkntoueHmst MultiFaster 3akpoiiTe 3aLLMTHbIN MbINE3ALLMTHBIN
KONMauoK, COOPaHHbIM Ha HEMOABMXKHOM YacTu, 1 YCTaHOBMTE MOOWIBHYHO
YacTb Ha CrelmancHyLo onopy (MpeaoCTaBASETCS Mo 3anpocy).

V' Bce TexHMUECKME JaHHble, KAacaroLLIMecs paboumx XapakTepucT1K
MultiFaster, BknroueHbl B CneLmanbHbIi KaTasnor.

[aHHble n UepTeXXn B 3TOM pyKOBOACTBE NpeAHa3HaueHbl TONbKO AN VIHCbOpMaLl,MVI nHe
ABNAOTCS 06513aTe/bHbIMU
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C6opka

Pacnonoxwmre Ha HENOABWMXKHOM NaHeNn YeTbipe pe3bboBbIX OTBEPCTYS
Ans 601TOB MKW YeTbIpe.

P A . Model Al s
_@ _______ @ L P112- P116 103 | 40
| , P124 194 | 46
B [ [ P206 - P208 103 | 31
_G} _______ @ - P306 103 | 31
P404 103 | 22
' ' P505 103 | 31
P506 - P508 115 | 31
P5066 - P5068 | 115 | 31
P510 115 | 40
P606 *
P608 50 | 30
P808 50 | 30
P1004 63 | 18
MPOXOLHblE OTBEPCTUS [ng P606 yctaHoBMTe Ba
LVameTpom 8,5Mm B KPOHLUTEMHA Ha MALLMHY U
COOTBETCTBMM C Tabnuuen. YCTaHOBUTE HEMOLBUXKHYO

uacTb Ha ueTbipe HonTa.

il
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Tunbl npMeHeHus

Cepus PS ... MOXeT ObITb CMOHTMPOBAHA Ha KnanaHe u Ha
HEMOLABWMXXHOMN MaHenun.

Cepwus PD ... n PW ... bbina cnpoekTVpoBaHa Tak, 4tobbl ObiTb
HemnocpeACTBEHHO BCTPOEHHOW B KanaH.

CnenynTe MHCTPYKUMSM, NPUBEAEHHBIM AN AaHHOTO NPOAYKTA.

C6opka knanaHos MoHTax naHenen
MpumeHsainTe MultiFaster c Pacnonoxure Ha KpenexHowm
NPaBUIbHBIMM KNanaHamm, naHenu Asa OTBepCTUS
ncnonb3lya nogxodalime Faster AVaMeTpoM 8,5MM
DUTUHMM cepum AD12G- 3adurKcmpyrTe NnaHens ¢
DMLR1,5. MOMOLLbHO LLIECTUTPAHHbIX
BWHTOB C rof1oBkon M8.
] 70

7o ARREEL e

MoaknoueHne rngpasanueCcKNX IMHUN

Bo Bpems cbopku Bceraa
peKoOMEeHAYETCS MCMONb30BaTh
[1Ba raeyHbIX KAtoua, Ytoosbl

npeaoTBpaTWTL Ntoboe BpalleHMe. Stop
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AneKTpuyeckmne pasbembl

[ins cbopkn anekTpryeckmx kabenen K pasbemy MCNONb3ynTe
nnockue kabenbHble HakoHeUHUKN DIN 46247 nnu umnuHapuueckme
KabenbHble HAKOHEUHUKM.

D
D D D
A‘ ‘ ‘W
SPEL 08-3 SPEL 08-7 and 32-31
Standard A* B* Standard
Dimension “D” 4.8 mm 4 mm 1.9 mm 1.55 mm
Rated current 25A 25A 16 A 13A
. Flat Cylindrical | Cylindrical Cylindrical
Connecting end (DIN 42647)
KabenbHbi y3en
ﬂ
MoacoenuHuTe KNemmy 3 3abnokupyiTe kabenu 2
H6OKOBOV CTOPOHbI Kabensi K NPUXMMHbIM Kabenem 1.
Knemme 4 pasbema.
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3ameHa ynsoTHeHUM ANA WTbIpbeBbIX MypT

Oc—’

E

OTBUHTUTE LUTLIPLEBYO MYdTY,
NOANEXALLYHO 3aMeHe.

CHUMUTE COEAUNHUTENBHYHO
MyPTy C NNACTUHBI.

i1
=
:

1

BcTaBbTe HOBYHO MydDTY.

!
i}

9 Lox ‘_lJ—O'l HasunHTUTE MydTy CO CneayroLmnm
D ' MaKCHUMaNbHbIM KPYTALLUM
MOMEHTOM:
Size Torque

1/4” 50 Nm
3/8” 50 Nm
1/2" 70 Nm
3/4” 80 Nm

1’ 100 Nm

1 120 Nm
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3ameHa ynnoTHeHUM ANA WTbIpbeBbIX MyPT

o 2]

3abnokupyiiTe NNacTnHy B YnanuTe nospexneHHoe

TUCKaxX 1 OTTAHWTE KNanaH YMAOTHEHME C MOMOLLIbHO KPHOKA
C MOMOLLbHO HE OCTPOro M MHCTPYMEHTa.

MHCTPYMEHTA.

YOep>XXunBamTe Knanas.

© o

— T T

TWlaTeNbHO OUMCTUTE U CMaxbTe | YbeanTecs, uto ynnotHeHue
KaHaBKy BcTaBbTe ynnoTHeHue. XOPOLLO PacnonoXeHO B
kaHaBke 1 0cBODOXAAeT KnanaH.
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3ameHa rHe3poBbIx MydT

OTBMHTUTE NOBPEXAEHHYHO
FHe3L0BYO MydTY.

CobepuTe HOBYHO FHE3[OBYHO
MydTy.

u:{%
@%1
=

(3) 1 CHOBA 3aBMHTMTE HOBYHO
[ | rHe30BYH MydTy CO
% CNeayoLwM MOMEHTOM:

l > l Size Couple
1/4” 50 Nm
3/8 50 Nm
1/2 70 Nm
3/4" 90 Nm
1 100 Nm
1Y, 120 Nm
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3ameHa nbinesawMTHOM KpbIWKK (2 netnn)

M S 58

OCTOPOXHO yaanuTe WindThl.
© —

3arpysuTe Knemmy npy>xxuH.

() ,, —

BcrasbTe Npy>XWHbI B
nocajouHble MecTa.

YCTaHOBMTE MblNe3aLnUTHbLIN
KOMIMAYOK 1 BCTaBbTE LUTUTbI
[0 Kpas.

3ameHa nbinesawmMTHoM Kpbiwku (1 netns)

OCTOpPOXKHO CHUMUTE LTUDT.

e
A

3arpysuTe Knemmy npy>xxuH.

s

BcTaBbTe Npy>KMHbI B NOCafOYUHbIe
MecTa.

4]
-—

YCTaHOBMTE MblNe3aLMTHbINA
KONMayoK 1 BCTaBbTe LUTUDTHI
[0 Kpas.
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3ameHa pbluara - pUKcMpyeTcs BAHTaMu

BbiBepHWMTE BUHTBI 1, 2 1
OUNCTUTENbHYHO Lalby 4.
CHMMUTE NOBPEXAEHHbIN Pblyar.
BcTaBbTe HOBbLIV pblyar.

CMmaxbTe 0TBEPCTUA 3.

Bcrasbte BUHTBI 1 11 2 1 3akpyTuTe
NX MOMEHTOM 12 4+2-0 Hm.

3ameHa pbluara - (I)VIKCVIPYETCSI BaJ/IOM

OT1BuHTUTE rarky 1. CHumMuKTE
NoBpeXAeHHbI pbluar. Qunctute
oteepcTue 3 ong Bana 4.

3aMEHUTb YNNOTHUTENBHOE KOJbLO
2. CMaxbTe YNIOTHUTENbHOE
KonbLo 2 v Ban D HOBOroO

pbluara. BctaBbTe HOBbINM pblyar.
MpnBMHTUTE raky 1 ¢ NOMOLLbIO
050 + 5 Hm.

3ameHa npeaoxpaHUTEe/IbHOro 3amMka

YT0ObI 3aMeHUTb NpefoXpaHuTe b, 3aKaX1Te 3aMacHyo AeTalb
KIT SP5/KIT SPé.
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CoeanHeHve

OTKpOWTE NbINE3ALLUTHYIO KPbILLKY HEMOABUXHOIO pasbema. Haxmumre
Ha KHOMKy 610KMPOBKM NpK NoAbeme pbluara Beepx. [omectute
NOLBMXXHYHO YaCTb Ha HEMOABWKHYHO. BcTaBbTe Hanpaeastowme WwindTbl
B HanpaBsnaroLMe oTBepCcTMS. BkntounTe KataLmecs wWtndTbl B npodunsx
Kynauykos. [TosepHUTE pblyar fo ynopa. CoefuHeHmne JOCTUTaeTcs nocne
TOrO, KaK KHOMKa 6€30MacHOCTV aBTOMAaTUYeCKM OTMYCTUTCS.

PasbegunHeHune

YnepvBanTe pbluar n HaXxxmmuTte KHomnky 6ezonacHocTy. MNMogHnmmTe
pbluar o Tex nop, noka Katsujmecs WindTbl He OyayT cBoOOAHb

oT Npocunen Kynaukos. NomecTTe NOABUXKHYH YacTb Ha
COOTBETCTBYOLLMIM KPOHLUTENH. 3aKPOWMTE 3aLLMTY OT NMbIIN HA
HEenoaBMXKHOM yacTw.
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O6biuHOe 0bcny>xuBaHune

Mepen Ka>kabIM NOAKNOUEHNEM OUMLLANTE MOBUNBbHYHO U
¢p1KCcMpoBaHHYO UaCTb M OMOPHbIE KOHTAKTbI.

Mepuoanueckn cmasbiBaiTe BCe ABMXKYLLIMECA KOMMOHEHTbI.
Mocne oTcoegMHEHNA 3aKpOTE aBTOMATUUECKYHO Mbl/1e3aLLUTHYHO
KPbILLKY.

MomecTnTe MO6UNBHYHO UACTb HAa COOTBETCTBYHOLLNIA KPOHLUTENH,
Korga oHa He ucnonb3yeTcs.
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Ba>kHble npegynpexxpeHus

Kaxxabln MultiFaster cHabkeH Haknenko, ykasblBatoLLel Ha camble
BaXKHble BELLW, KOTOpbIE CIeAyeT MOMHUTL MPY MCMOMb30BAHWUM 3TOTO

NpoAyKTa.

STa cucTema paboTaeT ¢ BbICOKMM AaBNeHMEM
BHYTpW. [0 3TOWN NpMUMHe BCerga pekomeHayeTcs
MCMONb30BaTb M3AeNMe Hagnexalmm obpasom,
uTOObI HE MOBPEAMUTb MFOAAM W MALLMHAM.

BHMMaTeNbHO NpounTainTe 3Ty MHCTPYKLMIO Nepeq
KaXk[,0M YCTaHOBKOW W MCMOMb30BAHNEM CUCTEMbI
MultiFaster.

MNpepoxpaHuTens cobpaH Ha nsnenmun. Utobsi
oTkNroUMTL MultiFaster, Bcerga Heobxoammo
HaXaTb KHOMKY NpefoxpaHuTensd. He Haxunmamte
Ha pblyar, He HAXXMMasa KHOMKY NpefoXpaHuTens.

Mepen KaXxxabiM NOAKIKOUEHVNEM PEKOMEHAYETCS
OUYMLLATh COMPSXKEHHYHO MOBEPXHOCTb
HenoaBW»KHOM YacTn MultiFaster, nogBuxHom
YaCTV N KOHTPOMbHbIX LUTUDTOB. BKtoUeHMs rpsi3n
MOTYT MOBPeANTb YNNOTHEHNS C NOCNEAYHFOLLMMMN
yTeukamm n3 MultiFaster.

Ecnv Harpysku Ha pbluar HeperynspHoO BO3pacTartoT,
He npunaranTe JONONHUTENbHYHO Harpy3Ky Ha
COeAMHEeHMe 1 CNyCTUTe [aBaeHne CO CTOPOHbI
MaLUWHbI U / U CO CTOPOHBI KpenaeHms.
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Akceccyapbl

Korga nogBuyHas uacTb He MOAKMHOUYEHA K HEMOABUXKHOM, BCeraa
PEKOMEHAYETCst Pa3MECTUTb ee Ha COOTBETCTBYHOLLIe NoAAepKKe Mo
3anpocy.

[ins kopoB 3/4, NoxanyicTa, obpatntecs K cneaytoLLer Tabnuiue.

MultiFaster | Support X Y zZ Vis
P112 S P112 103 110 120 M8
P116 S P116 103 110 120 M8
P124 S P124 194 155 220 M12
P206 SP2 103 110 120 M8
P208 S P208 103 110 120 M8
P306 S P306 103 110 120 M8
P404 S P404 103 110 120 M8
P505 S P505 103 110 120 M8

P506 / P506-1 S P5 115 1335 133 M8
P5066 S P5066 115 1335 133 M8
P510 S P510 115 133.5 133 M8
P606 * S P6 164 100 188 M8
P608 S P608 50 108 144 M8
P808 S P8 50 108 188 M8
P1004 S P1004 63 100 188 M8

PS06 / PS08 SPS 50 100 188 M8

l: v P>
_I A

OXe)XO)
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UcnpaBneHue npobnem

A. YTeuka c nogkntoueHnem MultiFaster.

Al Hagute NMHWIO yTeUKU.

A2. OTkntoumTe MultiFaster.

A3. 3ameHuTe NoBpexAeHHOe YNNOTHEHME FepMETUUYHON MydTbI.
A4. Mopgkntounte MuliFaster n yBenuubsTe faBneHne B KOHKPETHOM
ANHAN,

As. B cnyyae npofonkeHus yTeukn 3ameHmTe coeuHUTENbHYH MydTy.
A6. Ecnu yTeuka npogonxaetcs, ybeamTecs, UTo pbluar He
AecbopmMrpoBaH.

STO MOXET NPMBECTM K HENpaBWIbHOM ycTaHoBKe MultiFaster u
MOBPEXAEH MO YNIOTHEH NI BO BPEMS COEANHEHUS.

B. YTeuka nocne nogkntoueHUs nop AaBneHNEM.

B1. lMpouenypa, onucaHHas Ha atanax A1, A2, A3 n A4.

B2. B cnyuae ecnu Teub He YCTPaHeHO, 3aMeHMTe Kak rHe3f0BYy MydTy,
Tak U LUTEKEPHYHO MyTY KOHKPETHOM TUHUM.

B3. Ecnm yTeuka npofonixkaercs CHOBA, AENCTBYMTE Tak, Kak OMMCaHO Ha
ware A6.

C. YTeuka 13 oTcoeiMHEHHOW NOABMXXHOMN YacTu.

C1. Hangute nnHUIO yTeuKu.

C2. [lencTBynTe, Kak ONmcaHo B warax A3 n A4.

C3. B cnyuvae ecnu yTeuka NpogoxKaeTcs, 3aMeHuTe WTeKepHYro MydTy
KOHKPETHOM NNHWW.

C4. Ecnm yTeuka npoaomkaeTcs CHOBa, 3aMeHNTe rHe3foBYH MydTy U
LUTEKEPHYHO MydTY.

Cs. Ecnm nponcxoauT yTeuka, NpoAoIXanTe, Kak OnmMcaHo Ha ware A6.

D. YTeuka 13 HenoaBM>KHOWN pMKCMPOBaHHOW YacTu.
D1. HanaunTe nnHUIO yTeuku.
D2. 3ameHuTe rHe3noByt MydTy KOHKPETHOM NUHUM.
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E. MultiFaster He nogkntouaeTcs.

E1. MpoBepbTe, HAXOAATCS NV NUHUM NOf AaBneHnem. YTobbl
nofgkntounTb MultiFaster 2P cepuut K NMHMAM Nof faBNeHVEM,
HeobX0VMMO BO3[ENCTBOBATb Ha pbluar ¢ 6onee BbICOKOM CUON.
BmecTto atoro MultiFaster ceprm 3P moxxHO noakntounTs 6e3 ycunmi.
E2. Ecnu pyuHoe coeiHeHMEe HEBO3MOXHO, HE NCMOMb3yNTe pbluaru
W ApYrye MHCTPYMEHTbI.

E3. YMeHblUMTE aBneHue, cnerka ocnabnss butnHri.

He ncnonb3yiite BCnomoraTebHble MHCTPYMEHTbI /15 OTBOAA
KnanaHoB MydT

E4. ECNU NMHUK He HaxoasdTCs nof AaBneHvem, yoeamnTech, UTo pbluar
W HanpaBnstowme WTudTbl He MOBPEXAEHbI, €C/IN NPOBOAMNACH WX
3amMeHa.

F. MultiFaster He oTkntouaeTcs

F1. Mepep Tem, Kak MOAHSTbL pbluar, HaXXMUTE KHOMKY 610KMPOBKY.
YbenmTech, Uto pbluar He 4eDOPMMPOBAH.

Ybenmtech, UTo Ha IMHUW HET [ABNEHWUS 1 3aMeHMTE pbluar.

He vcnonb3yiite yanmHuTenb UAn Apyrue MHCTPYMEHTbI 41
NPVHYANTENBHOIO OTKOUEHNS. [TpOCTO AEMCTBYTE HA KHOMKY
610OKNPOBKM.
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2P5065-5-F F C_PA3bEM HEMOABWXXHbI

Couplings positions.

Pos. Q.ty Kit code Faster Kit components
A 1 KIT PS065 F L Fixed plate without couplings
B 3 KIT2FNB14GAS F 1/4" female coupling
C 2 KIT2FNB38-12GF 3/8" female coupling
D 1 KT SP5 S Safety lock group
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3P5065-5-FMC_PA3bEM EAVHbIA NOABUMKHbIN

Couplings positions.

Pos. Q.ty Kit code Faster Kit components

A 3 KIT3FNP14GAS MS 1/4" male coupling

B 1 TB.D 3/8" male coupling

C 1 KIT3FNP38-12GM 3/8" male coupling

D 3 KIT VGP4 Pins, seal, nuts, screws, rollers
E 1 SK MF 38 Seals

F 1 SK'MF 14 Seals

G 1 TB.D Mobile plate without couplings
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2P5065-5-F F C_PA3bEM HEMOABWXXHbI

Pos. Q.ty Kit code Faster Kit components
A 2 KIT2FNB34GAS F 3/4" female coupling
B 2 KIT2FNB12GAS F 1/2" female coupling
C 1 KIT 3P510 F L Fixed plate without couplings
D 1 KIT L3P510 Lever
E 1 KIT SP5 S Safety lock group
F 1 KIT TA P5 Cap, left spring, right spring and pin
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3P5065-5-FMC_PA3bEM EQUHbIA NOABUXKHbIV

Couplings positions.

Pos. Q.ty Kit code Faster Kit components

A 3 KIT3FNP14GAS MS 1/4" male coupling

B 1 TB.D 3/8" male coupling

C 1 KIT3FNP38-12GM 3/8" male coupling

D 3 KIT VGP4 Pins, seal, nuts, screws, rollers
E 1 SK'MF 38 Seals

F 1 SKMF 14 Seals

G 1 TB.D Mobile plate without couplings
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O603HaueHe_HanMeHoBaHMe

3P5065-5-FMC_PA3bEM EQUHbIN MOABUXXHbIN

Pos. Q.ty Kit code Faster Kit components

A 3 KIT3FNP14GAS MS 1/4" male coupling

B 1 TB.D 3/8" male coupling

C 1 KIT3FNP38-12GM 3/8" male coupling

D 3 KIT VGP4 Pins, seal, nuts, screws, rollers
E 1 SK MF 38 Seals

F 1 SK MF 14 Seals

G 1 TB.D Mobile plate without couplings

2P5065-5-F F C_PA3bEM HEMOOBMXHbIN

Pos. Q.ty Kit code Faster Kit components
A 1 KIT P5065 F L Fixed plate without couplings
B 3 KIT2FNB14GAS F 1/4" female coupling
C 2 KIT2FNB38-12GF 3/8" female coupling
D 1 KT SP5S Safety lock group

3P5065-5-FMC_PA3bEM EQVHbIN MOABUXXHbIN

Pos Q.ty Kit code Faster Kit components

A 2 KIT2FNB34GAS F 3/4" female coupling

B 2 KIT2FNB12GAS F 1/2" female coupling

C 1 KIT3P510 F L Fixed plate without couplings

D 1 KIT L3P510 Lever

E 1 KIT SP5 S Safety lock group

F 1 KIT TA P5 Cap, left spring, right spring and pin

3P5065-5-FMC_PA3bEM EQVHbIN MOABUXXHbIV

Pos Q.ty Kit code Faster Kit components

A 2 KIT3FNP12GAS M 1/2" male coupling

B 2 KIT3FNP34GAS M 3/4" male coupling

C 1 SKMF 12 Seals

D 1 SK MF 34 Seals

E 1 KIT P510 M Mobile plate without couplings

F 1 KIT GP4 Pins, seals and nuts

G 1 KIT VP8 Screws, rollers and clearing washers
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